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Bu kullanma kilavuzu, makineyi tanimamizi kolaylastiracak ve imal
edildigi amac icin en iyi sekilde kulanmay! kolaylastiracaktir. Bu makine
en son teknik ve bilgiler 1s1§inda ve en son emniyet normlarinda gelis-
tirilmig, Uretilmis ve kontrol edilmis ve kayda gecirilmistir. Bu kullanma
kilavuzu ile kullaniciya ise yarar talimatlar veriimeye calisiimistir.

DIKKAT

Bu makinenin, tasinmasi, kurulmasi, devreye alinma-
sl, kullaniimasi ve bakimiyla ilgili kigiler, bu kullanma
kilavuzunu okumalidir ve anlamalidirlar. Ozellikle
kullanma kilavuzunda “Emniyet ve Emniyet Onlem-
leri“ béluminde ve diger bolimlerin anlatiimasinda
da, yine belirtilen Emniyet ve Dikkat ikaz yazilarini
onemle okumali ve anlanmalidir!

Sorunsuz bir isletim igin bu kullanim kilavuzu makine yaninda bulunma-
hidir
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> YAZILIM LiSANSI VE YAZILIM
UZERINE OLAN HAKLAR

Butun haklar Teknosem’e aittir. Yazilimla ilgili korunma miracaat hakla-
ri da Teknosem’e aittir. YUklenmis moduiller, Disketler, NC veya serbest
programlabilir kumanda programlari (daha sonra bunlar yazilim diye
isimlendirilecek), Teknosem tarafindan musteriye verilmis kullanim
amagli bilgiler, kullanim diginda Gglincl sahislara verilmesi yasak-

tir.  Makine ile birlikte veya makine i¢in génderilmis butin programlar,
programlarla ilgili batun yazili bilgiler, programlara bagh know-how
Teknosem firmasinin korumasi altindadir. Misteri Teknosem Firmasinin
bu hakkini kabul eder ve kendisine verilmis bu programlari, yazihimlari
(Software) yasal gegerliligi olan yazili belgeler temin edilmeden, parca
parga veya tam olarak Gguncu kisilere veremez ve amacinin disinda
kullandiramaz.

> YAZILI BELGELER

Bu kullanim kilavuzu sadece plskirtme makinesinin kumanda siste-
minin ana hatlarini ve isletiimesini verir. Bu kilavuz tasiyici, kullanici ve
bakim personelinin ihtiyaclari igin diizenlenmistir. Bu kullanim kilavuzu
Teknosem firmasinin malidir ve izinsiz herhangi bir sekilde baski,
fotokopi, mikro film veya dider bir metodla dagitilamaz, ¢cogaltilamaz ve
yazilamaz. Ayni zamanda ayni veya benzer bir isletme iginde kulanila-
maz.

Programlarin kaynagi, tasarimi ve testi ile ilgili bilgileri musteri talep
edemez. Bu kullanim kilavuzunda butlin akla gelebilecek her konu ele
alinmistir. Fakat yazilim ve donanimda yapilan surekli iyilestirme ve
gelistirmelerden dolayi, Teknosem Firmasi kullanim kilavuzunun tam
ve dogrulugu igin higbir garanti vermez. Puskirtme makinesi kumanda
sisteminde bu kullanim kilavuzunda belirtiimeyen bagka fonksiyonlarin
da galisabilir olmasi mumkinddr. Bu tip yeniliklerin ve fonksiyonlarin
yeni sevkiyatlarda veya servis islerinde istenmesi hakki yoktur.

V1.3 - 06.05.2025 7
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> TEKNOSEM SERVIS

» Otomasyon teknigi

» Kalip yaglama (puskurtme)
makineleri

* Robotik sistemler

Qresan
s
R T ——,
ST

QUi isuelait
Makinalan

o FarEnk @

Mescit Mahallesi, Aydinl Yolu
Cd. No:3, 34956 Tuzlal/istanbul

telefon: 0216 421 25 95
0216 421 25 96

Ariza durumda e-mail Adresi:
yunus.6zmen@teknosem.com.tr adresinden ulasiniz.

Web sitemiz: http://www.teknosem.com.tr 'yi ziyaret ediniz.
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> KALIP PUSKURTME MAKINESI

Eger uygun bir puskurtme aygiti otomatik surekli igletimde sorun-
suz hareketle es zamanli olarak uygun bir stirme teknigine olanak
sagliyorsa, otomatik plskirtmenin ancak o zaman bir anlami
vardir.

Bu tur bir aygit, asagidaki talepleri karsilamak zorundadir:

 PUskirtme parametrelerinin hizli ve guvenli bir bicimde tespit
edilmesi

 Puskirtme kafasi bdlgesinde ylksek esneklik

* Yuksek sistem kararlligi

« Sorunsuz kullanilacak aygit ve kumanda

» Program araliginda yiksek esneklik

* Yiiksek tekrarlanabilirlik

* Hizl donanim degisikligi

* Girisimsiz ve servis dostu puskirtme sistemi

Teknosem puskurtme sistemi bu talepleri ideal bir sekilde karsila-
makta ve bununla birlikte, karmasik dokim prosesinde glivenilir bir
otomasyon yapi tasi olusturmaktadir.
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KALIP PUSKURTME MAKINESININ YAPISI

Dikey ve yatay Uniteler, elektrik ile tahrik edilirler. Bu sayede hiz, kademesiz
olarak degistirilebilir. Uniteler, komple bir alan boyunca én secimi yapilabilir
hiz ayarlamasina sahiptirler. Tahrik mekanizmasi, ilgili hareket tnitesine uyar-
lanmistir. Bu mekanizma buyuk 6lgiide durdurma frenine sahip bir AC servo
motordan, bir digli garktan ve disli cubuktan olugsmaktadir.

DIKEY UNITE

Tahrik Unitesi, montaj konsoluna dikey olarak yerlestiriimistir. Sabit durumdaki
montaj konsoluna sert krom kaplamali kilavuz tasiyicilar korumali bir sekilde
vidalanmistir. Dikey kizaklara kilavuz raylar ve disli gubuk tespit edilmis ve
merkezi yaglama devresine baglanmistir. Sénimlemeli son dayanma nokta-
lari, ariza durumunda Uniteyi hasarlardan korumaktadir. Dikey Uniteye giden
besleme hortumlari, korunmus olarak bir kablo ¢ekicinin igerisine désenmistir.
Ustiin nitelikli hortum malzemesi, uzun émiirlii olacak sekilde tasarlanmistir.
Kalip alaninin icerisine giren bltin elemanlar, saglam bir bicimde yapilmistir.
Bultun puskirtme maddesi ¢evrimleri, plskirtme isleminin bitiminde puskdrt-
me maddesi hatlarini kapatan kapama valfleriyle donatiimigtir.

YATAY UNITE

Tahrik Unitesi, montaj konsolunun yan tarafina, yatay olarak yerlestiriimistir. Di-
sarlya hareket eden uzunlamasina tasiyici, iki adet sert krom kapli kilavuz ray
ile donatilmistir. Raylar blyuk kilavuz mesafeleriyle bilyeli yatakli tasiyicilarin
icerisine dosenmistir. Bakim gerektirmeyen tasiyicilar ve tahrik mekanizmasi,
korunmus bir bicimde yatay gévdenin icerisine yerlestiriimistir. Siyiricilar, kirle-
rin ve puskirtme maddesi partikullerinin igeri cekilmesini nlerler. Sénimleme-
li son dayanma noktalari, ariza durumunda Uniteyi hasarlardan korumaktadir.
Uzunlamasina tastyici flans Gizerine bir dikey Unite tespit edilmistir. Kumanda
valfleri korunmus ve kolay ulasilabilir bir bicimde dikey unite Gzerine diizen-
lenmistir.

YOL OLGUM SiISTEMiNi AYARLAMA

Burada kullanilan yol élgum sistemi, birincil olarak kapsullenmis tipteki bir de-
vir sensorinden (encoder) olusmaktadir. Bu sistemin mekanik olarak ayarlan-
masina gerek yoktur, aksine referans isaretlere hareket ettirilerek elektronik
olarak kalibre edilir (X ekseni/dikey yukari; Y eksenil/yatay arka)
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Asagida verilmis olan emniyet tedbirleri makineyi kullanan personel-
de ve makinede maddi hasar olusmamasi igin gereklidir.

Bu bélumde ve kullanma kilavuzunda kullanilan ikaz yazilari su
anlama gelmektedir:

TEHLIKE

Kullanim kilavuzunda kullanilan bu kelime ile olusabilecek tehlike-
leri ikaz etmektedir. Olusabilecek tehlikeler dnlenemezse 6lim,agir
yaralanma ve blyluk maddi hasarlar olugabilir.

Hayati tehlike yoksa asagidaki kelimeler ile ifade edilir.

UYARICI
Kullanim kilavuzunda belirtilen ve mimkin olabilecek tehlikeli

duruma karg! ikaz niteligini tagir. E§er ikaz sonrasi olusabilecek
tehlike ortadan kaldirilamazsa 6lim,agir yaralanma ve blytk maddi
hasarlar ortaya ¢ikabilir.

BILDIRIM
Bu kelime ile tehlikeli ve zarar verici durumlar agiklanmaya ¢alisilir.
Bu aciklamalar dikkate alinmazsa yaralanmalar ve maddi hasarlar

ortaya cikabilir

ONEMLI
Kullanici igin bu kelime faydal bir tavsiye niteliginde algilanmalidir.

V1.3 - 06.05.2025
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» TEKNIK EMNIYET KURALLARI

TEHLIKE

Hareketli pargalar ve parcalarin bazi ekleri elbise ve takilan sis
esyalarina takilabilecek tehlikeleri belirtir.

Bunun sonucu sonrasi agir vucut yaralanmalari,6lim ve maddi ha-
sarlar ortaya ¢ikar.

Emniyet agisindan makine ile ¢alisirken atki,kravat,boyun zinciri ta-
kilmamalidir.

Kisa devrelere ve hareketli pargalara takilmamasi igin takilar ,6rne-
gin yuzuk,bilezik gibi sus egyalari kullanilmamalidir.

Gerilim altinda olan yerlerde ve basingli borularin oldugu yerlerde
kaynak ve lehim yapma sonucu ortaya ¢ikacak isi ile yangin ve pat-
lama riski vardir.

UYARICI

Bazi elektrik ve elektronik parcgalarda ve bu parcalarin bazi yer-

lerinde zararli elektrik gerilimleri vardir. Dikkatsiz davranista veya

egitimsiz kisilerin yapacagi midahalelerde kurallara uyulmazsa,
A agir vucut yaralanmalari veya maddi hasarlar meydana gelebilir.

Sadece egitimli personel bu tip midahalelerde bulunabilir.

Kullanim,bakim ve tamirat igslemlerinde sadece egitimli personel

kullaniimalidir.

Bu personeller:

* Bu personel kullanma kilavuzunu bilen,makinede egitim almis ve

makineyi taniyan kisilerdir.

» Bakim ve ariza personeli de yine ayni sekilde teknik egitim al-

mis,kullanma kilavuzunu taniyan,makineyi 6grenmis elemanlardir.

UYARICI
Eksik, kétu okunan ve hasarli ikaz yazilarini hemen degistirin.

V1.3 - 06.05.2025 13
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» MAKINE TEHLIKELERI

Makine normallere uygun olarak en son teknik ve bilgiler 1s1ginda
gelistiriimig,kontrol edilmis, imal edilmis ve yazilimi yapilmis bir
makinedir.

Kurallara uygun olmadan kullanim sonrasi:

Kullanici personelin organlarina ve hayatina veya diger personelin
ayni sekilde organ ve hayatina mal olacak tehlikeler olusturulur. Bu-
nun disinda maddi hasarlar da olusturulur.

BU NEDENLE:

» Makinenin maksimum degerine uygun

» Tamiratlarda sadece orjinal pargalar veya Teknosem tarafindan temin
edilen diger firma pargalari kullanilabilir. Bu kurallara uyulmadan
kullanilan yabanci fabrika pargalari sonrasi olabilecek olaylardan
Teknosem sorumlu tutulamaz.

Uygulama i¢in kullanim kilavuzuna bakiniz

> UYARI BiLDIiRIMLERI

TEHLIKE
A Dogru kullanilmayan makine agir viicut yaralanmalarina ve buyuk
maddi hasarlara sebebiyet verir.

Latfen makine boélgesinde asagdida yer alan uyarilara mutlaka riayet edin
Dikey eksen altinda kalmayin
Zorunlu calismalar sirasinda emniyet énlemleri alin

Diigsme tehlikesi
Makine Uzerinde yapilan ¢calismalar sirasinda

Kirma tehlikesi
Yatay ve dikey eksen bolgesinde

> B>
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> KULLANMA

PSM makinesi normlara uygun olarak en son teknik ve bilgiler 1gi-
ginda gelistirilmis,imal edilmig,kontrol edilmis ve yazilimi yapiimigtir.
Kalip puskurtme makinesi i¢ ice gecmeli dokim kaliplarinin veya
basingli dékiim kaliplarina bor yagdi puskurtilmesi icin yapilmistir.
Bunun disinda bir kullanima uygun degildir

Yanlis kullanim sonucu agir yaralanmalar ve agir
maddi hasarlar ortaya cikabilir.

Eger makine yukarida belirtilen amaglarin diginda kullanilirsa veya ma-
kinede degisiklikler yapilirsa ve bu degisiklikler makinein kullanimi em-
niyetini bozarsa,makine Ureticisi ortaya cikabilecek personel ve maddi
hasardan ve devaminda ortaya c¢ikabilecek zarardan sorumlu degildir.

Makinenin calistinimasinda,bakiminda ve tamiratinda kilavuzunda
belirtilen hususlara dikkat edilmeli ve uyulmalidir. Uyulmamasi duru-
munda Uretici ve satici olusabilecek personel ve maddi zarardan ve
devaminda ortaya ¢ikabilecek zarardan sorumlu degildir.

ACIL DURUMDA NE YAPMALI

Acil durumda kullanim cihazindaki Acil Stop diigmesine ba-
sin. Boylece makinedeki tim hareket duracaktir. Eger per-
sonelde herhangi bir yaralanma varsa ilk yardim tedbirlerine
basvurunuz ve isletme saglik¢isini haberdar ediniz. Puskdrt-
me makinesinin Acil Stop digmesi enjeksiyon makinesi ile
acil stop diigmesi ile baglanti halinde olmalidir.

V1.3 - 06.05.2025
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> PERSONEL

DEVREYE ALMA VE BAKIM PERSONELI

Devreye alma ve bakim personelinin gorev yeri tim makinedir.

IKAZ

Dogru kullaniimayan makine agir vicut yaralanmalarina ve blyuk
maddi hasarlara sebebiyet verir.

Devreye alma ve bakim calismalarinda 6zellikle gok dikkat gerekir.
Butlin yapilacak islemler egitimli ve yetismis personel tarafindan ya-
pilmalidir. Bu kullanim kilavuzunda yazili emniyet kurallarina uyulma-
sI gerekir.

PERSONELIN EGIiTiM DUZEYi

Makine sadece egitim almis veya yetistiriimis personel tarafindan
kullaniimalidir.(egitim teklifi aliniz)

Yasal minimum yas sinirina ve diger yasal hukimlere uyunuz.

Bu makine Uzerine egitim almis,yetismis personelin altina genel bir
egitim almis elemanlari verin ve sirekli gozetim altinda olmalarini
saglayin.

Makine personelini tam olarak tespit edin ve kimin tagima,kimin dev-
reye alma,kimin kullanma ve kimin bakim yapacagini belirtiniz.

KiSISEL KORUYUCULAR

Emniyet eldiveni, keskin parcalardan eli korumak igin
Koruyucu gozIik
Koruyucu kulak tikaci
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Gerekli kisisel koruyucular makine civarinda ve kolay
ulagabilir yerde olmalidir

MAKINE YERINDEKiI EMNIYET TEDBIRLERI

Makine galisma bolgesi giris cikisa serbest olmalidir.

Calisma yerinin aydinlatiimasi iyi olmalidir. Tim kopyalar ve ¢ikiglara
kolaylikla ulagabilmek mumkin olmalidir.

Kumanda dolabina kolay ulasabilmek mumkun olmalidir

Acil durumda ¢abuk yardim igin Yukarida belirtilen
emniyet tedbirlerine uyulmasi gereklidir.

V1.3 - 06.05.2025 17
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) KORUMA SiSTEMLERI

ACiL DURUMDA DAVRANIS

ONEMLI

insana ve makineye gelebilecek zararlari 6nlemek
icin makinenin acil olarak hemen durdurulmasi igin
kullanilan basmali digme acil stop diigmesidir. Bu
acil stop digmesine basildiginda kumanda voltaji

hemen kesilir. Ama gerilim beslemesi devam eder.

Bu nedenle bazi makine pargalari diigmeye basilsa bile gerilim
altinda kalir!

- Acil stop diigmesini makinenin normal duruslarinda kullanmayiniz.
- Acil stop diigmesini sadece acil durumlarda kullanin.

BASMALI ACIL STOP DUGMESI

Digmenin Basmali kismi kirmizi renkte digmedir ve bu kir-
mizi rengi ¢gevreleyen sari belirgin bir daire bulunmaktadir.

Makinede galisan her personel Acil Stop diigmesinin yerini
bilmelidir. Bu digmenin ne zaman ve nasil kullaniimasi
gerektigini de butin personel bilmelidir.

Fonksiyonlari:

Butun motorlar ve hareketler durur.
Acil Stop“ ikazi olusur

Kumanda sebekeden ayriimaz.
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) MAKINENIN TASINMASI

> TASIMA VE DEPOLAMA EMNIYET TEDBIRLERI

TEHLIKE

Devrilme durumunda tehlike olugur. Devriime durumunda tim
vicutta agir ezilmeler ve buna baglh olarak vicutta biyuk ha-
sarlar olugur. Tasinma sirasinda sadece uygun baglanti ele-
manlari kullaniimalidir. Bu is icin érnegin DIN 61360 gore
tasima kapasitesi en az 1000 kg. olan kaldirma sapanlari kul-
laniimahdir.

Sadece hasarsiz olan kaldirma sapanlari kullaniimahdir !

Makine en az 3 kaldirma sapani ile kaldirilmalidir. Bu esnada
yuk esit olarak 3 kaldirma sapanina dagitiimalidir.

Sapan baglantilari kaymaya veya ¢ozilmeye karsi emniyetli
baglanmalidir.

Makinenin kaldirma esnasinda devrilmemesi i¢in gerekli tedbiri
alin!
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Makine yukarida bilgilere uyularak sadece makine Gzerindeki kaldirma
noktalarindan kaldiriimalidir!

Tasima esnasinda hasarlanma riski bulunan makine parcalari sokul-
melidir veya halat ve desteklerle saglamlastiriimahdir.

Makine dik pozisyonda tasinmalidir!

Makine tagima veya depolama durumunda korumasiz olarak kig sart-
larina acik birakilmamalidir. (Bu sart hem makine hem de kumanda
dolabr igin gecerlidir)

Tasima sirasinda fis baglantilarinin ve baglanti noktalarin hasarlanma-
masina dikkat ediniz. Tagima semasi asagidaki gibi olmalidir.
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> DEPOLAMA SARTLARI (SAKLAMA SARTLARI)

Kisa tasima yolu veya kisa depolama igin puskdrtilen koruma yagi
yeterlidir.

Uzun sure depolanmak istenen makine piyasada satilan bir koruma
yaglyla korozyona karsi koruma altina alinmalidir.

Makinenin bitin pargalari kis sartlarina karsi korunmali bir sekilde
tasinmali ve stoklanmalidir.

Uzun sureli depolama durumunda kumanda sistemindeki pil ¢ikartiima-
lidir. (Pil soguk ortamda depolanmalidir.) (Uzun sireli stoklamada pil
cevre koruma kanunlarina uygun yok edilmelidir.)

> MONTAJ YERINDE GEREKLI SARTLAR

Hol tabani yeterli sertlikte olmalidir. (Makine agirhgi ve olgulerinden
dolayi)

Konuldugu zemin dizgin olmalidir.
Kumanda dolabina ulagilabilme imkani olmasi gereklidir.

Makine uzerinde bulunan makine pargalarina ulasilabilme imkani olma-
si gereklidir.

Kullanan ve montaj eden personel icin yeterli kadar hareket alani
kalmis olmasi gereklidir.

Makinenin ¢evresinin aydinlatiimasi yeterli olmalidir.

V1.3 - 06.05.2025




|
Spreyleme TY-700 .'i' TEHn OS Em (

Innovative Robotic Sytems

PAKET ACMADA VE TEMIZLEMEDE

> DIKKAT EDILECEKLER

PASLANMAYA KARSI UYGULANMIS YAGLAMANIN
TEMIZLENMESI

Uzun surebilecek tasima ve depolama sartlari i¢in boyasiz metal yu-

zeyler Uzerine uygulanmis koruyucu yag, yikama petroll veya, yikama
yagi ile temizlenmelidir.

DIKKAT

Cabuk ugucu temizleme malzemeleri kullanmayin.
Cunku bu tip temizleme malzemeleri hem personele
hem makineye zarar verebilir. Alev alabilir temizlik
malzemesi buharindan dolayi patlama riski.! Temiz-
lemek icin sadece yikama petrolu veya yikama yagi
kullanin.

BILGI
Temizlik esnasinda kesinlikle mekanik yardimci
temizlik aletleri kullanmayin (Siyirici, celik firga veya

buna benzer aletler). Bunlar kullanilirsa hassas maki-
ne yuzeyleri bozulur.
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SOKME VE PAKETLEMEDE DIKKAT
> EDILECEKLER

Serbest, kiiglik makine pargalari ve yedek pargalari kartonlara paketle-
yiniz. (Kanton Uzerine icerik, Makine numarasi ve tarih yaziniz)

Buyuk parcalar paletler Gzerine sabitlenir, isaretlenir ve paketlenir.

» ATIK DEGERLENDIRME

II Eski yag, Elektrik parcalarinin ve diger atik malzeme-
lerinin atilmasi yurdrlikteki gevre koruma kanunlarina
uygun olarak yapilmalidir!
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> DEVREYE ALMA
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> MAKINENIN BAGLANMASI

GENEL KOSULLAR

Arizasiz bir igletim elde edebilmek i¢in, asagida belirtilen 6n kosullar
saglanmis olmalidir:

SU KALITESI

Eger ayirict madde musteri tarafindan karistirilacak olursa, bu islem
sirasinda kullanilan su, asagidaki vasiflara sahip olmalidir:

pH degeri 7 ila 8
Su sertligi 3 - 15°dH
toplam olarak 300mg/I oranindaki bir maksimum kalinti agilmamalidir

Genel: Su, icme suyu kalitesinde olmalidir ve kum, pas ya da kimyasal
bilesenler gibi kirleticiler icermemelidir.

BASINGLI HAVA KALITESI

DIN ISO 8573-1 1995-04 basingli hava kalite siniflarina uygun olmali-
dir. Hava tesisatinda mutlaka hava kurutucu cihazi bagh olmalidir.
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ELEKTRIK GEREKSINiMi

Gerilim voltaji 380 VAC Sebeke formlari TN, TT; iT sebekesi uyarlama
ile mimkudndur

* Frekans 50 Hz / 60Hz
» Kumanda voltaji 24 V DC

» Sebeke voltaji uymamasi durumunda kumanda panosu 6niline bir
trafo temin etmek mimkdndur.

« [sletmenin elektrik hatti mutlaka topraklanmis olmalidir.

Yanlis yapilan islemler sonrasi viicut yaralanma-
lar,6lim ve maddi hasarlar ortaya ¢ikabilir. Yetismis
ve gerekli egitimi almis personel tarafindan gerekli
islemler yapilmalidir.
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KUMANDA PANOSUNUN MONTAJI VE DiIKKAT
EDILMESi GEREKLI NOKTALAR

Muimkun oldugu kadar isi kaynaklarindan uzak yere konulmasi
gereklidir. Mimkilnse tek basina konulmalidir. Eger 40°C Ustiinde
bulunan ortamda kumanda panosunun galismasi gerekirse ,ayrica
sogutma sistemiyle donatiimalidir.

» Sogutma sistemi olan kumanda dolabinda dolap monte edildik-
ten 30 dakika sonra sogutma sistemi devreye alinmalidir.(Yag 6nce
kompresdre geri akmalidir)

» Kumanda dolabi yogun hava nemine veya / ve sarsintilara maruz
kalmayacak yere monte edilmelidir.

* Monte edilen yere dnceden tedbir alinarak, sogutma ve yaglama
yaginin,torna capaklarinin, tozun, pisliklerin, suyun ve buna benzer
diger zarar verici maddelerin ve yogusma suyunun gelmemesi ge-
rekir.

» Kumanda dolabiyla birlikte seyyar kumanda panosuda birlikte bir
yere monte edilirse,bu yerden makinenin kumanda edilmesi mim-
kin olmalidir.

TEHLIKE

Puskirtme makinesinin kumanda dolabinin igindeki
sari renkli kablolama ve sari renkle boyanmis par-
calar dis akim devreleridir. Bu akim devreleri ana
salter kapansa bile hayati tehlikesi olan gerilimler
altinda olabilir. Dikkat edilmemesi durumunda agir
yaralanmalar, hatta 6lim ve maddi hasarlar ortaya
cikabilir.
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BESLEME, BAGLANTI VE DIiGER KABLOLA-
RIN MONTAJI

* YUk ve sinyal hatlarinin birbirinden mumkin oldugu kadar uzun
mesafelerde olmalidir. Bu kural 6zellikle 6lgiim sinyali ileten kablolar
icin gegerlidir (Bu sinyal Inkremental verici ve motor kablolari igindir).
Sinyal ve gii¢ kablolari birbirini kesebilir fakat uzun stre yakin olarak
birbirinin yaninda olmalidir. Eger yeterli alan mesafesi yoksa sinyal
kablolari yik kablolarindan ayri olarak izole edilmis metal bir kablo
kanali igine konur.

* Yiiksek akim ve / veya yiiksek gerilim hatlari (Ornegin indiiksiyon
firin,gli¢ transformatorleri) 6zellikle ayri bir sekilde désenmelidir. Bu
akimlar cok miktarda diger kablolari etkilerler

» Kablolari mekanik darbeden ve isi kaynaklarindan uzak tutunuz.
Bunun igin kablolari koruyucu hortumlarla ve izole pargalariyla ko-
ruyunuz. (Sicak metalle veya forklif tarafindan hasarlanmis kablolar
arizalara sebebiyet verir ve bu tip hasarlari tespit etmek zordur)

* Butun kablolari mimkun oldugu kadar kisa tutmak gereklidir. Uzun
kablolari devreye alma ¢alismasindan sonra kisaltmak mumkunddr
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KUMANDA PANOSU BESLENME GERILIMIiNiN
MONTAJI

» Baglantt mimkun oldugu kadar yag ve isiya dayanikli kablo ile
yapilmalidir. Baglanti giictine bagl olarak kablo gapi ortaya ¢ikar.
Normal olarak her damar igin 4 mm2 ‘dir. Hatlar sigorta ile koruma
altina alinmalidir.

» Besleme gerilimi tam yUk altinda nominal voltajdan en fazla +/-
%10 kadar sapma gosterebilir. Frekans ise 50-60 Hz arasinda ol-
malidir. Besleme gerilimi ve frekans sapmalari VDE 0113 standart-
larina uygun olmalidir.

» Besleme gerilimi baglantisi ve ana salter acgilmasi sonrasi tahrik
motorlarinin voltaj baglantilari ve kumanda sistemi kontrol edilme-
lidir. Kumanda voltaji 24 Volt DC gerilimi ) 28 Voltu gegmemelidir.
Frekans gevirisi “bosta” 440 voltluk Ust sinirn gegmemelidir. Keba
servo driver (Ac-servo motorlari) besleyen besleme voltaji 456
voltluk Ust siniri gegmemelidir.

» Firma Teknosem elektrik devresi icin tamirat durumlarinda veya
bakimlarda (galisan makineleri, piskirtme makinesi, capak alici
makineler gibi) kullaniimak tzere kilitli bir saltere ihtiya¢ duyar. Bu-
nun disinda meslek odalarindan kaza 6nleme ve teknik emniyet
talimatlari asiimahdir.

» Teknosem firmasinin haberi olmadan ve yazili izni olmadan bas-
ka glg tiiketen aletler (motor, valf, koruyucu salter, limit switchleri
v.s) puskirtme makinesinin i¢ gerilimine baglanmamalidir. Bu tip
uygulamalar opsiyon olarak elektrik planinda yoksa Teknosem’den
yazil izin alinmalidir.
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KUMANDA SiISTEMINE BAGLANTI

TEHLIKE

Plskirtme makinesi kumanda dolabinda bulunan
sari renkli kablolama yabanci gerilimi belirtmektedir.
Genellikle bu gerilimler enjeksiyon makinesinden
gelir. Bu kablolarda ana salterden kapatilsa bile
hayati tehlikede olan gerilim olabilir. Baglantinin
dogru bir sekilde yapilmasi énemlidir. Eger dogru
yapilmazsa 6lumle biten yaralanmalar ve buyuk
maddi hasarlar olugabilir.

» Baglanti elektrik baglanti planina gére yapiimahdir. Eger enjeksiyon
makinesi kumandasinda Teknosem puskurtme makinesi i¢in herhan-
gi bir hazirlik yoksa, baglanti sinyali enjeksiyon makinesi Ureticisi ve
devreye alma teknisyenleri tarafindan olusturulmalidir. Bunun igin énce
enjeksiyon makinesi kumanda dolabinda gerekli kablolamalar yapilma-
lidir. Gerekli ise enjeksiyon makinesi kumanda sisteminde yazilim de-
gisiklikleri yapmak gereklidir. Bu baglantilari yapmadan 6nce baglanti
degerleri kontrol edilmelidir. Problem durumunda Teknosem firmasinin
teknik ekibi devreye sokulmalidir. Eger baglanti planlarina bir an énce
ihtiya¢ varsa bu planlar Teknosem firmasindan temin edilmelidir.

» Makineler arasinda iletisimi saglayacak kablo baglantisi plskirtme
makinesinin kumanda devresinde sabittir ve klemensler baglanabilecek
sekilde hazirlanmistir. Bu klemenslerin numarasi 100 ile 199 arasinda-
dir ve oradaki klemensler baglanti amacli rezerve edilmigtir. Baglanti
kablosunun diger ucu ise standart bir 64 bacakli fis ile donatiimistir. Bu
fis baglantisi i¢in enjeksiyon makinesinin kumanda dolabi tzerinde ta-
kilacak piriz yeri vardir. Eger plUsklrtme makinesi Teknosem tarafindan
bu tip bir fis ile sevk edilmemisse Teknosem firmasi plskirtme maki-
nesini Enjeksiyon makinesine kumanda panosuna baska tip baglanti
kablosuyla ve figiyle de sevk edilebilir.
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 Puskirtme makinesinden enjeksiyon makinesinin kumanda dolabina
gelen girig sinyalleri igin direngsiz baglanti kontaklarina ihtiya¢ vardir.
Bu kontaklarin ylk degeri en az 0,5 Amper olmalidir. Eger baglanti
kontaklari kapaliysa, giris sinyalleri kuyrukta beklerler. Potansiyelsiz
baglanti kontaklarinin gerilim beslemesi igin, plskiirtme makinesinin
+24 Volt'luk galisma gerilimi, baglanti soketinin ilgili pininde mevcuttur.

 Puskirtme makinesi ¢ikis sinyallerinin baglanmasi igin, puskurtme
makinesi salter dolabinda dijital ¢ikis modlleri mevcuttur. Bu moduller
Uzerinden enjeksiyon makinesinin gerilimi devreye alinir. Modullerin
cikiglari, maks. 0,5A%e kadar yuklenebilirler.

* Acil Stop diigme baglantisinda en fazla 240 volt AC gerilim mevcuttur.
Kurallar DIN EN 418’e gore olmalidir ve kesinlikle bu kurallara uyulma-
lidir!

* 24 Voltluk kumanda voltajinin “0” volt potensiyeli ptskirtme makine-
sinin kumanda panosuna topraklanmistir. Toprak kagagi kontroli igin

enjeksiyon makinesinin 0 volt potensiyeli,plskirtme makinesi “0” volt
potensiyeli ile birbirine baglanmamalidir.

BAGLANTI iGIN GEREKLI AGIKLAMALAR

Zincirleme baglanti, basingh dokim makinesi ile kalip puskurtme ma-
kinesi arasinda, elektronik sinyaller araciligiyla iletisim seklinde ¢aligir.
Bu baglanti, dékiim ¢evrimini kumanda eder ve diger ¢cevre birimlerine
ne zaman c¢alismalari ve durmalari gerektigini sinyalize eder. Bunun
disinda zincirleme baglanti, dogru bir bicimde uygulanmis olmasi kosu-
luyla, kullanici personel agisindan emniyeti saglar ve Uretim tesislerin-
de meydana gelecek hasarlari 6nler.
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> GENEL SARTLAR

MAKINE KONTROLU

* Kullanma kilavuzunun batin bélimleri okundu.

* Koruma yaglari temizlendi

* Puskurtme makinesi dogru ve saglam monte edildi

* Puskurtme makinesi ve puskirtme malzemesi tanki dogru baglandi

« iki basamakli basing regiilatérii basingli hava hattina baglandi (en az
6 bar)

O oot

» Pinomatik baglantilari dyle yerlestirilmeli ki problemsiz bir ¢alisma
ortami ortaya ¢iksin.

II Havanin kesilmesi sirasinda (kumanda havasi),

merkezi beslemelerden malzeme beslemesinin de
kapatilmasi gerekir! Aksi taktirde, plskirtme aletinden
disariya puskurtme malzemesi ¢ikma tehlikesi vardir.
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> DEVREYE ALMADA DIKKAT EDILECEKLER

Devreye almadan énce gerekli bitiin islemler yapiimigsa devreye alma
yapilabilir

DIKKAT

Piskirtme makinesi sadece ,Kalip Agik® sinyali varsa
Enjeksiyon makinesine dogru hareket ettiriimelidir.
Enjeksiyon makinesi ve Kalip puskurtme makinesi
emniyet ayarlari 6yle yapilmalidir ki, herhangi bir
hata ve ariza durumunda garpisma olmasin ve hasar
olusmasin.

1. Piskirtme makinesi tagsimadan dolayi olusabilecek hasarlar igin
kontrol edilmelidir. Tagsimada olusan hatalari Nakliyeci firmaya imzala-
tin. Bu belgeleri daha sonra Teknosem Firmasina génderin.

2. Basincl yaklasik 6 bar’a ayarlayin.

3. Makineyi devreye alin (6nce ana salteri kurun!).

4. Elektriksel kilittemeyi kontrol edin.

5. Manuel olarak hareket ettirin ve kilittenmeyi kontrol edin.

6. Baglanti planina goére her tirlt kilittenmeleri, her tirli konumda galis-
ma durumlarini kontrol edin.

7. Puskuirtme islevini manuel olarak yaptirin.
8. Puskulrtme resmi olusturun.

9. Puskirtme programi olusturun.
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PUSKURTME BASINCININ AYARLANMASI

Temel olarak:

[ ] Diiguk basing, kaba puskirtme buhar

Yiiksek basing, ince piiskiitme buhan olusturur

ICTEN KARISIMLI NOZULLARDA:

Hava basinci> 0,5 bar
(ayirici yagin pulvarize olmasi )ve
Hava basinci < ayirici yag basinci

(yoksa hava ayirici yagi depoya geri basar)
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ILK VEYA YENi DEVREYE ALMADA YAPILACAK
KONTROLLER

TEHLIKE

* Dikkat: MuUsteri personeli tarafindan sokulen ve
tekrar monte edilen makinede devreye alma dncesi
asagidaki kontrolleri yapin ve raporlayin. Butin bu
kontroller yapildiktan sonra makine devreye
alinmalidir.

*Bu makine i¢in talimat degisiklikleri veya ilaveler ya-
pilmigsa veya baska kontroller veya/ ve baska kontrol
metodlari varsa, musteri bu talimatlara uymalidir ve
gerekli kontrolleri yapmalidir ve programlamalidir.

*Bu isleri yaparken DIN/EN ve meslek odalari normla-
rina uygun caligiimalidir.

Bu kurallara uyulmadigi zaman ciddi yaralanmalar
veya maddi hasarlar olusabilir.
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KUMANDA SISTEMININ
YAPISI VE KULLANIM SEKLI
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> KONTROL KABINi
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Pano icerisindeki elektrik aksamlarina kesinlikle miidahale
edilmemelidir. Gerekli durumlarda servis ile iletisime geginiz.
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» GENEL GUGC DEVRESI
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> GUG KAYNAGI DEVRESI
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> SPREYLEME SU POMPASI ELEKTRIK SEMASI
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> SPREYLEME PLC BAGLANTISI
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> GIRIS-CIKIS KLEMENS GRUBU
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> EKRAN SOKETIi BAGLANTISI

T70 EKRAN
E-STOP
(@]
KEBA

X3 EKRAN SOKETI

-F11 X3 EKRAN SOKETI
+24VDC X3.1 21
=
ovoc a2 (ExRan 18)
EAN ESTOP IV 0G5
EXRAN E-STOP OUT 30,6
ENABLE SWITCH 067 —
'ENABLE SWITCH 38 > 5550
Idasddddan
7
(] o (CAT7 DUZ)

‘ 4X2x0.23

‘ PLC(ETHERNET 2) /5.4
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> SURUCU BAGLANTILARI
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> ISIK KULES|I BAGLANTISI

) iLx
IL-XPRO-X324B
(+24 VDC)

MAVI

» 0VDC/ 10.9
SARI » ; (YEDEK)
YESIL » R24.12/9.1
GRI

R24.14/9.1
KIRMIZI
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> KONTROL UNITESI

Manuel kumanda terminali (HT), saglam bir dizayna sahip, Windows
-CE uyumlu elektronik Uniteli bir taginabilir kumanda ve gosterge
aygitidir

Acil durum
‘Durdurma’ butonu

Anasayfa Run: Calisma aktif 15191
ERR: Hata 15181

PRW: Motor gii¢ aktif
y ekseni kontrol

z ekseni kontrol

Baslatma/Durdurma butonu
Alarm reset

Motoru Aktiflestirme Butonu
Hiz Arttirma

Hiz Azaltma
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> ANA SAYFA

ANA SAYFA

Tw000
evrim
Siiresi
21?7 sn
Referansa v :
Génder Yadlama Otomatik Galigtir
GENEL PROGRAM SISTEM
ANASAES BAKIS EDITORU AYARLARI

Galistir

-: Secilen galisma modunda siste-
mi baslatir veya durdurur.

\‘) . : Hareket hizi, butonlar yardimiyla
ayarlanabilir.

Referansla .
-:Ilk olarak “Z”

ekseni sifirlanir, ardindan “Y”
ekseni sifirlanir. Sifirlama islemi
tamamlandiktan sonra buton
sekil degistirir.

Referansa
e -:Eger “Kalip Gstu

bekleme noktas!” tanimliysa,
once “Y” ekseni bu koordinata
hareket eder, ardindan “Z” ek-
seni sifir noktasina gelir ve son
olarak “Y” ekseni sifir noktasina
hareket eder.

Eger “Kalip st bekleme nok-

tas1” tanimh degilse, “Z” ekseni
sifir noktasina gelir ve ardindan
“Y” ekseni sifir noktasina hare-
ket eder.

Yaglama Yaglama

: Manuel calis-
mada yag pompasini, otomatik
calismada ise yag puskurtme
fonksiyonunu aktif eder.

gema oo Manuel veya
otomatik ¢calisma modunu be-
lirler. Manuel ¢calisma modunda
“manuel kontrol” aktif olurken,
otomatik calisma modunda “sin-
yal kontrol(” aktif olur.
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> GENEL BAKIS

GENEL BAKTS

Referansa
Gonder

Yaglama
Ayarlan

Kizak Yagi
Hatt Testi

ANA SAYFA

Yaglama

GENEL
BAKIS

Otomatik

PROGRAM
EDITGRU

Tv:1000

Calgtir

Regete

Girig Cikig

SISTEM
AYARLARI

Yaglama
Ayarlan

Yaglama ayarlari sayfasini acar.

Kizak Yag
Hatti Testi

Buton basili oldugu surece kizak
yaglama sistemi surekli caligir.
Kizak yaglama test islemi bu
sekilde gergeklestirilir.

Regete

Hafizaya alinan proglamlar agar.

Girig Cikig

Giris - Cikis durumlari sayfasini
acar.
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YAGLAMA AYARLARI

GENEL BAKIS / Yaglama Ayarlan

Referansa

Génder Otomatik Caligtir

Yadlama

Yaglama Tumu Tumu
Aktif Yag Hava

GENEL PROGRAM SISTEM

ANA SAYFA BAKIS EDITERU AYARLARI

Hangi siradaki nozullarin cals-
masi isteniyorsa ilgili konumdaki
nozulun Ustline dokunarak calis-
tinihir.

Yaglama Aktif: Buton aktifken
sol ve sagdaki mavi nozullardan
hangisini secerseniz yag puskur-
tur. Aktif degilken segilen nozullar
hava puskurtur. (Sari nozullar her
zaman hava puskurtdr.)

Tumi Yaglama: Yaglama ak-
tif butonu secili haldeyken timu
yaglama butonu secilebilir. Ar-
dindan tim mavi nozullardan yag
puskuartalur.

Timi Hava: Yaglama fonksiyo-
nu kapaliyken buton aktif olur ve
tim nozullardan hava puskurtir.
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Spreyleme TY-700

REGETE

GENEL BAKITS / Recete

Referansa = .
Génder Yaglama Otomatik
O

P
GENEL PROGRAM
ANASAYEA BAKIS EDITORU

TYI000

Calstir

Kaydet

Sil

Yiikle

SISTEM
AYARLARI

Kalip yaglama programlari-
nin kaydedildigi ve cagirildigi
ekrandir.

Aktif Program: Program ekra-
ninda galisacak olan programi
gOsterir.

Program Segimi: islem yapila-
cak programi seger.

Program Adi: islem yapilan
program adini belirtir.

Kaydet: Program secimi kismin-
da segili olan bos bir programa
(empty) program adi kisminda
girilen isim ile kaydeder. (Kay-
detme islemini yapabilmek igin
program adi kismina bir isim
verilmelidir.)

Sil: Program segimindeki aktif
programi siler.

Yiikle: Program secimindeki
segili olan programi program
sayfasina yikler. (YUkleme
islemi yapildiktan sonra program
secimindeki program aktif prog-
ram kisminda gozikmelidir.)
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GIRIS VE GIKIS DURUMLARI

GENEL BAKIS / Giris & Cilaslar GENEL BAKIS / Giris & Cilaslar
Jeklemede 3cklemede
alip Kapah p Kapah
1 1
Aktif Prog. #if Prog.
299 | 29 |
|| f \‘
.. [ | . |
- Siiresi I % Siiresi ] &
2?2 sn . 29?7  sn
‘ TeKnOSEem e Texnasem TVID0D
oo ] oo ]
Stiresi Siiresi
7?2 sn 222 sn
Referansa = " Referansa = %
Génder Yaglama Otomatik Calistir T Yaglama Otomatik Gahgtir
-|(;|k|§lar| Girisler‘-
Qo oxa o IX1
0 Q1 varrm Q9. varvs [] () EStop () ¥ Home Senséirl
1 (2 varm (Q Yag Pompast 1 () Yatay Start () Z Home Sensiirii
2 ()3, valf H3 () Kk Yag Pompast 2 ) Dikey Start @
3 () 4. Valf iy () 1armu Lamba 3 ) Kalp Apk [5)
4 (s, valres (2 vaglama Anza 4 (3 Pres Otomatik @
B Q6. valr vl (2 Yaglama Otomatik s ) Motor Aktif Butonu @
[; (7. valrva () Yaglama Geride 6 ) Kuak Y@ Biui @
7 ()8, valr v3 (2 Yagloma Bitti 7 ) Hlle Yaiilama Butonu [0)
GENEL PROGRAM SISTEM GENEL PROGRAM SISTEM
ANA SAYFA BAKIS EDITGRU AYARLARI RIS AVES BAKIS EDITORU AYARLARI

*Giris / Cikis: Anlik olarak giris ¢ikis durumlarinin listelendigi
ekrandir.
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> PROGRAM EDITORU EKRANI

KALIP LIMITLERI

PROGRAM EDITORT
cmede

Referansa
Gonder

Yaglama Otomatik Galigtir

SISTEM
AYARLARI

GENEL
BAKIS

ANA SAYFA EROGRAN

Bu ekran, cihazin ¢alisma sinir-
larinin belirlendigi bélimdur.

Limitler Butonu:

Bu buton aktif hale getirildiginde,
hem otomatik hem de manuel
galisma modlarinda tanimli limit-
ler devreye alinir.

Kullanici tarafindan Aktif/Pasif
olarak kontrol edilebilir.

Limit Parametreleri:

Y - Max:Yatay eksen i¢in kalip
icerisindeki maksimum pozisyon
siniridir. mm cinsinden deger
girilir. Bu deger, hareketli kalibin
konumuna gore belirlenmelidir.

Y - Min: Yatay eksen icin kalip
icerisindeki minimum pozisyon
siniridir. mm cinsinden deger
girilir. Bu deger, sabit kalibin
konumuna goére ayarlanmalidir.

Z - Max: Spreyleme Unitesi
home (baslangi¢) pozisyonunda
iken dikey eksenin asagi yonde
hareket ettiginde makineye
garpmamasi igin belirlenen
maksimum limit degeridir. mm
cinsinden tanimlanir.

V1.3 - 06.05.2025
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BEKLEME ALANI

PROGRAM EDITORT

Referansa
Gdnder

i e o s fna " fus oo [fsorfos (s {foo ot

Yaglama Otomatik Galstir

GENEL PROGRAM SISTEM

ANASAYEN BAKI§ | EDITGRU  AYARLARI

Bu bélimde tanimlanan
parametreler, otomatik gevrim
sirasinda yaglama isleminden
onceki bekleme pozisyonunu
ifade eder.

Kalip tamamen acildiginda,
spreyleme Unitesi bu bekleme
pozisyonuna hareket eder.

Hareket, girilen parametreler
veya “Ogrenme” butonu ile
tanimlanan pozisyon ve hiz de-
gerlerine gore gerceklestirilir.

Once Y ekseni, ardindan Z
ekseni hareketi tamamlanacak
sekilde sirali bir gegis yaplilir.

Rad. (%) parametresi kullanila-
rak, eksen gegisleri arasindaki
hareketin yumusakhgi ayarla-
nabilir.

NOT:

Sistem, bu pozisyonu guliven-

li bélge olarak tanimlar. Bu
nedenle, bu konum mekanik
limitler g6z 6niinde bulundurula-
rak ve kalip Uizerinde uygun bir
nokta olarak belirlenmelidir.
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KALIP iCi HAREKETLER

Kalp i¢i hareket komutlar ala-
ninda program icgerisindeki her
adim igin (Ornegin: 1. adim =
S01) asagida aciklanan adima
ait parametre bilgileri girilir.

Y — Z - HIZ: Pozisyon bilgisi ve
bu pozisyona hareket hizidir. iki
eksen ayni anda hareket etmeye

TR baslar. Tek eksen hareket ettiril-
mek istenildiginde kullaniimayan
eksen degeri sabit tutulmalidir.
Ogren butonu: Uygulandigi de-

Rg;::':fa Yaglama Otomatik Galigtr (j|§ken |g|n aktuel bl|g|y| okur.

--‘Sul ‘---------- Yaglama komutu: Bulunulan

adimdaki nozullarin aktif calisma

= Ei  durumunu gosterir.
[G)) (n)
P = Rad(%): iki nokta arasindaki yu-
musatma degeridir.
Durak(sn): Noktada bekleme
(mm/sn) () (sn) - . g
b z HIZ Rad Durak  Tekrar  ftici M1 M2 Bekle degerldlr.

mmmetninl I
Tekrar: Bir 6nceki nokta ile kag

GENEL PROGRAM SISTEM tekrar yapilacagini belirtir.

ANA SAYFA BAKIS EDITERU AYARLARI

itici: Bu segenek aktif hale getirildiginde, spreyleme iinitesi yaglama islemi sirasinda
itici eleman ileri pozisyondayken caligir.
Secim kaldirildiginda, yaglama islemi itici geri pozisyondayken gerceklestirilir.

M1 (Maga 1): Bu segenek aktif hale getirildiginde, yaglama islemi birinci maca ileri
pozisyondayken yapilir.
Secim kaldirildiginda, birinci maga geri pozisyondayken yaglama gerceklestirilir.
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M2 (Macga 2): Bu segenek aktif hale getirildiginde, yaglama islemi ikinci maca ileri
pozisyondayken yapilir.
Segim kaldirldiginda, ikinci maga geri pozisyondayken yaglama gergeklestirilir.

Bekleme: Bu secenek isaretlendiginde, yukarida belirtilen tim elemanlarin (itici,
M1, M2) se¢im durumlari dikkate alinarak yaglama sirasi belirlenir ve sistem,
elemanlar uygun konuma gecgene kadar bekleme moduna gecer.

{sn) Sn: Bu ekran, sadece 3. plskirtme secenegi i(;jp kullanilir ve no-
zullarin agik kalma suresinin ayarlandidi yerdir. Ornegin, 3 saniyelik
bir bekleme siiresi segildiginde, bu alana ‘1’ dederi girildiginde, pUs-

— kirtme islemi 1 saniye acik, 1 saniye kapall, 1 saniye acik seklinde
gerceklesecektir.

[: +: Program sayfasinda bulunulanan adima yeni bir adim eklemek
icin kullanilir. Adimlar arasina standart bir adim sablonu ekler.

= - : Program sayfasinda bulunulan adimi silmek igin kullanilir. Bir
sonraki adimlar birer sira geri kayacaktir.

Piskiirtme Secgenekleri

Nozullardan surekli hava puskurtalir.

Nozullardan surekli yag puskartalir.

Nozullarin belirli strelerde acgik kalip yaglama plskurtme
islemi yapacagini belirtir. Yanlarinda girilen ‘sn’ degerleri
kadari acik sonrasinda kapali kalacagini belirtir.

Nozullarin yag puskurtme islemini adim sonunda kapata-
rak bir sonraki adima gidecegini belirtir.
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Spreyleme TY-700

» MANUEL VE OTOMATIK TEST MODU

ANA SAYFA

-
TeKnosem

I

Referansa

Génder Yaglama Otomatik

GENEL PROGRAM
BAKIS EDITORU

ANA SAYFA

MANUEL

Yag puskirtme fonksiyo-

nunu aktif eder.
*™*  Otomatik butonu pasif
iken manuel galisma modu aktiftir.

E Calistirmayi aktif eder.

: Program test butonla-
ridir. Otomatik butonu pasif iken
(manuel ¢alisma modunda iken);
“START ” butonu ile editérde-
ki program calismaya baslar,
“STOP” butonu ile galisan prog-
ram duraklatilir. Tekrar “START”
butonuna basildiginda program
kaldig1 yerden devam eder. (Ek-
ranin arkasindaki motoru aktifles-
tirme butonu hareket esnasinda
yarim konumda basili olmalidir.)

OTOMATIK

Yag puskirtme fonksiyo-

nunu aktif eder.

ooma  Otomatik kontroll aktif
eder.

E Press makinesinden ge-

len sinyallere gére otomatik calis-
ma gevrimi baslar.
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> SISTEM BILGILERI

SISTEM BILGIiLERI

p Kapah
Ll
tif Prog.
277 =i
. || H
Siiresi = B I_
2?7  sn
TeKNoSem A2
o .
Siiresi 3
! sn
Referansa & .
Génder Yaglama Otomatik Galigtir
Sensiirier Y Ref.()
Z  Ref.()
Kafa Basines Syfirfame :r ) OFF
Maga ve ftici Modiitic [ l
Basusg Modilli [ ~
Kk Yagloma Sk [ sn Yaglama I IBBkleme
b s -
Akgiiet Basing har
Basing Testi :r ) OFF k
GENEL PROGRAM SISTEM
ANASANER BAKIS EDITGRU AYARLARI

Basing testi: Buton “ON” oldugu surece
kizak yaglama sistemi surekli calisir. Kizak
yaglama hattindaki basing kontrol edilir.

Sistem durum ekranidir. Motorlar
ve basing- yaglama sistemleri
hakkinda bilgi verir.

Sensorler: Y ve Z eksenindeki
mptprlarim home sensorlerini
gOsterir.

Hava basinci sifirlama: Yag-
lama kafasindaki havanin hava
basincini bogaltir.

itici ve maga modulii: itici ve
magalari kontrol eden fonksiyonu
aktif eder.

Kizak yagi: Otomatik gevrim
sirasinda zaman kontrollU kizak-
larin yaglanmasi i¢in degerlerin
girildigi kisimdir.

“...” Agik(sn): Yaglamanin
aclk olacagl zamani belirtir.

“...” Kapali(dk): Yaglamanin
kapali olacagi zamani belirtir.

Basing Araligi: Kizak yaglama
Unitesindeki yag basincini kont-
rol eder. Sol ve sagdaki girilen
minimum ve maksimum basing
degderlerine gore aktif basinci
ortada (Aktiiel basing) gosterir.
Basing bu araliklarda degilse
sistem arizaya geger.
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» OTURUM ACMA EKRANI

at 5 "3 Texnosem
—F -1

System settings
User Administrator ~
Level 16 ‘ Logout ‘
Language IEninsh ~7
Date [Dec 3,2014 ]
Time [1:36:57 PM |
Displaylock ‘ Lock ‘

7’ Butuonuna tiklayarak bu ekrana gegcilir. ‘User’ seceneginden
kullanici adi segilir ve kullanici sifresi girilerek oturum acilir. Eger
kullanici adi ve sifre dogruysa “1” degeri “7” degerine dénusecek-
tir. Boylece sistem Uzerinde yetkilendirme sagdlanacaktir.
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Kullanmadan 6nce lutfen uyarilari okuyarak gerekli dnlemleri aliniz.
Garanti suresi icinde bakim harici hicbir midahalede bulunmayiniz.

-Cihaz 380V 50 Hz ile galisir.
-Cihazinizi tam topraklanmis prize takarak kullaniniz.

-Cihazin elektrik baglantisini yapmadan énce sebeke hattinda
topraklama olup olmadigini kontrol ediniz.

-Cihazin igerisinde bulunan otomatik overload protection sigortasi
cihazinizi agir akimdan korur. Fazla akim sebebiyle ¢alismayan
cihaz yaklasik 15 dakika bekletildikten sonra tekrar ¢alistirilabilir.
Problem devam ederse servisimize basvurunuz.

-Cihazin besleme kaynagdina 25 amperlik V-otomat sigorta baglan-
malidir.

-Cihazin Uzerindeki vidali kapaklar altinda kullaniciya yonelik higbir
fonksiyon bulunmamaktadir. Elektrik carpmasi ve diger tehlikelere
karsl kapaklar agilmamalidir.

-1 yil garantilidir.

V1.3 - 06.05.2025



|
"i' TEHnOSEITl( Spreyleme TY-700
Innovative Robotic Sytems

> YAPISI /| BAKIM CALISMALARI/
BAKIM
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> BAKIM

Puskirtme sistemini surekli calismasinin garantisi, iyi bir bakim
planlamasi ve bakimdan gecer.

BILGI

Asagida belirtilen bakim calismalari veya arizalarin giderilmesi si-
rasinda, mutlaka Teknosem firmasindan bir servis elemani talep et-
melisiniz:

Kilavuz ray
Disli gubuk
Servo motor, sanziman, pinyon

BILGI

Asagida tanimlandigi sekilde bakim talimatlarina uyulmamasi duru-
munda, garanti ve garanti slresi kisalabilir ya da devre digi kalabilir.
Kesintisiz bir protokolleme gereklidir.

TEHLIKE

Hareketli pargalar ve hareketli pargalarin sivri uglari elbise uglarina
ve takilara takilabilir. Boyle bir takilma sonrasi yaralanmalar, 6limle
bitebilen kazalara ve maddi hasarlar ortaya ¢ikabilir. Bu nedenle Ma-
kine ile yapilacak herhangi bir islemde atki, kravat, bodaz zinciri gibi
parcalar cikariimalidir. Giyilen elbisenin dar olmasina dikkat edin.
Kisa devre ve hareketli parcalara takilmayi 6nlemek igin Taki, ytzuk,
bilezik gibi sts esyalari da takilmamaldir.

Takilmalara engel olmak igin saglara da bir sag filesi takilmahdir. Ba-
sin¢ ¢alismalarinda, tamiratlarda ve servis iglemlerinde makinenin
elektrik baglantisindan ayrilmasi gereklidir.

ONEMLI

Taslyici pargalari tutan civatalar 6 ayda bir kontrol edilmelidir.

o
S0
A
<
e
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Innovative Robotic Sytems

» SPREYLEME UNITESI

Enerji iletim zinciri

L

Akiskan
|— Baglantilari

Texnosem TY00

Yatay Eksen Sinir sensorii
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Innovative Robotic Sytems

> YATAY EKSEN

Texnosem Y00

ARIZA

» Yatay eksen zor isliyor
=»Kumandada “Cekme hatasI”
=»Eksenin ¢calisma gurultuleri
Motor freni agik haldeyken manuel yatay hareket igcin maksimum
kuvvet = 40 kg
» Kizaklar kirlenmis veya pislikler lizerine yapismistir

BAKIM

> Kizaklari temizleyin (Temizleme sivisi olarak Gazyagi kullanabilirsiniz)
» Optik olarak Kizaklarin hasarlarini kontrol edin.
= Kizaklarda herhangi bir hasarlanma yoksa, kizaklari merkezi
yaglama ile yaglayin
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Innovative Robotic Sytems

Cabuk ugucu temizleme malzemesi kullanmayiniz.
Kullanilirsa vicutta yaralanmalar ve maddi hasarlar

olugabilir. Yanici buharlarda patlama riski de mevcut-
tur. Bu nedenle temizlikte sadece yikama Gaz yagi
veya yikama yagi kullanin!

» ENERJI ILETiM ZINCiRi

TerNosem

TY-00

ARIZA

» Asinma
» ¢ kisimdaki hortumlar sizdiriyor veya catlamis

BAKIM

» Enerji iletim zincirini flans baglantisindan sokin ve ihtiyag olmasi
durumunda degistirin
Eneriji iletim zincirini agin ve hasarli hortumu degistirin
= bu iglem sirasinda dogru hortum uzunluguna mutlaka dikkat edin
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Innovative Robotic Sytems

ENERJI ILETIM ZINCiRi TRAVERSLERININ
CIKARILMASI / ACILMASI

Egimli kisim

Kare ug Yuvarlak ug %{
v

Aralik traverslerini gikarmak
igin, bir tornaviday: traversin kare
u¢ kismindaki yarigin igerisine
sokun ve asagiya dogru bastirin.
Yerinden ayrilan traversi havaya
kaldirip kendinize gekerek ¢ikara-
bilirsiniz.

7 4

Traversleri yerine yerlestirirken
yonune dikkat ediniz. Egimli ki-
sim altta, keskin kisim Ustte ola-
cak sekilde yerlestirin.

Traversleri yerine yerlestirmek
icin yuvarlak u¢ kismini dik bir
sekilde ¢cubuga gegciriniz. Ardin-
dan yatirip bastiriniz.
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> AKISKAN BAGLANTILARI

ARIZA

» Asinma
» Basing kaybi
BAKIM

» Hatlarin baglanti vidalarini kontrol edin ve sikin
» Gerekli olmasi halinde hortumlari degistirin.
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Innovative Robotic Sytems

> Y EKSENI SIFIRLAMA SENSORU

temel konum pozisyonunun
algilanmasi igin

ARIZA

» Sinir sensori, asinmaya tabi bir parcadir
» Sinyal mi yok? Devreye mi girmiyor?
=> Sinir sensdrunun degistiriimesi

BAKIM

» Sinir sensorl, aylik olarak temizlenmelidir. Sinir sensériinin sikis-
masini dnlemek i¢in, bu parcanin islevini kusursuz bir sekilde yerine
getirdigi kontrol edilmelidir. Puskirtme aygitinin eksenlerinde kir-
lenmenin yol actigi muhtemel bir sikismasinin, puskirtme aygitinin
tekrarlama hassasiyetini etkileyebilecegine dikkat edin.

72
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Innovative Robotic Sytems

SINIR SENSORUNUN DEGISTIRILMESI:

Adim1:
Sensoér kablosunun somu-
nunu gevseterek c¢ikartiniz.

Adim 2:

Sinir switchinin somununu gev-
setip rondelayi ¢ikartiniz. Ardin-
dan sinir sensorini sokebilirsi-
niz.

Adim 3:
Takma islemi s6kme isleminin
tersidir.

V1.3 - 06.05.2025 73




]
Spreyleme TY-700 '-i' Texknosem:

Innovative Robotic Sytems

» SERVO MOTOR

ARIZA
» Bozuk

BAKIM

» Motoru degistirin

Dis muhafaza kapagini
sokun, elektrik baglanti
soketlerini gikartin ve
motorun cihaza bagh
oldugu yerdeki 4 civa-
tayi sokun. Ardindan
motoru ¢ikartip yenisini
yerlestirebilirsiniz.
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Innovative Robotic Sytems

Degisim sirasinda yeni motor verileri kumandaya okutulmalidir.

Bunun igin Teknosem firmasindan bir servis elemaninin talep edilmesi
gereklidir Fakat ayni zamanda Teknosem firmasinin verdigi servis kursla-
rindan birisine katilarak, gerekli bilgileri aktariimasini saglama olanaginiz

da bulunmaktadir.
Arizalar hakkindaki yazigmalari lutfen su e-mail adresine génderin:

yunus.ozmen@teknosem.com.tr

Sanziman

Sanzimanlar, igletime hazir sekilde yaglama maddesi doldurulmus
olarak teslim edilirler.

Motorlarin / sanzimanin pargalarina dagitiimasi yasaktir!

Garantinin kaybedilmesi!

Bakim: ---bakim gerektirmez, isletime hazir----
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> DIKEY EKSEN

Enerji iletim zinciri

L

—— Dikey eksen

Max. Sinir
— Sensoérii

| Akiskan
|~ Baglantilan

Ternosem e

‘4—— Min. Sinir
Sensori
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Innovative Robotic Sytems

—— Dikey Eksen

ARIZA

» Dikey eksen zor igliyor
=» Kumandada “Cekme hatasI”
= Eksenin ¢alisma gurdltileri
Kizaklar kirlenmis veya pislikler Gzerine yapismistir

BAKIM

> Kizaklari temizleyin (Temizleme sivisi olarak Gaz yag@i kullanabilirsiniz)
> Optik olarak Kizaklarin hasarlarini kontrol edin.
= Kizaklarda herhangi bir hasarlanma yoksa, kizaklari merkezi
yaglama ile yaglayin
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Innovative Robotic Sytems

Cabuk ugucu temizleme malzemesi kullanmayiniz.
Kullanilirsa vicutta yaralanmalar ve maddi hasarlar
olusabilir. Yanici buharlarda patlama riski de mevcut-
tur. Bu nedenle temizlikte sadece yikama Gaz yagi
veya yikama yag kullanin!

> SINIR SENSORU

temel konum pozisyonunun
algilanmasi igin
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Innovative Robotic Sytems

» SERVO MOTOR

Motoru sékmeden 6nce, dikey ekseni hareket etmeye karsi
emniyete alinmalidir.
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> VALF ADASI

Ariza: Puskirtme etkisinin azalmasi
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Innovative Robotic Sytems

> BAKIM

Arizali Valfin bulunup degistiriimesi

1. Dig muhafaza kapagini sékiniz.

2. Arizali olan valf program tzerinden valf kontrol butonuy-
la kontrol edilerek tespit ediniz.

3. Sistem Uzerindeki havayi kapatiniz.

4. Arizali valf Gzerindeki 2 vidayi sokerek valfi gikartiniz.

5. Yeni valfi takarak vidalarini yerlestiriniz.
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Innovative Robotic Sytems

> PUSKURTME ALETI

PUSKURTME ALETi / PUSKURTME NOZULLARI

Puskurtme aletinin yapisi

Teknosem puskurtme nozullari, bir ana gévdeden ve bir bilyeli tip nozul-
dan olusurlar.

Teknosem puskirtme nozullarinin ¢ok sayidaki avantaji, uzun yillara
dayanan uygulamalarla kendisini kanitlamistir.

» Moddler yapi tarzi

> Kolay kullanim

» Miktarlar tek tek piskirtme nozullarina atanir

> Yaygin bitin plUskirtme ortamlari sorunsuz bir sekilde kullanilabilir
» Nozul deg@isimi sirasinda akigkan girisinin kapatilmasina gerek yoktur
> Yiiksek igletim giivenligi

> Kolay temizlik

Temizleme

= Plskurtme
e Agisini degistirme

Dozajlama uglu bir nozzle.

Dozajlama uglari sayesinde, her turlt kalip icin bireysel, optimal bir ayar
bulunmasi kolaylk saglar.

Bu uclar bir 6 kdseli alyan ile kademesiz olarak ayarlanabilmektedir,
istenilirse tamamen de kapatilabilir.
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Innovative Robotic Sytems

Modiiler yap tarzi:

» Moduler sistem igerisine kalip genisligi, yuksekligi ve derinligine
yonelik moddlleri yerlestirip, vidalayarak, basit montaj

 Blylk akigkan yayilmalari, kisa puskirtme ¢evrim silreleri ve maske
puskurtme

« Kaliba yakin puskurtme, boru yok, buttin ayarlar kalici olarak sabitlen
mis ve tekrarlanabilir

Puskurtme nozulunun montaji
Alti késeli bir alyan ile montaj.

Dozajlama ucunun montaji
Alti késeli bir alyan ile montaj.

Alt1 kdseli bir anahtarla plaka-
nin ana gévde Uzerine monte
edilmesi.
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KAFANIN MONTE EDILMESI

Z ekseninde bulunan sa-
bit parca ile kafa Uzerinde
bulunan oringleri hizalayin.
Alyan vidalara pullari takip,
kafanin Uzerindeki buyuk
deliklere vidalayin.

Kafanin sol tarafindaki
blyuk deligin iginden
viday! gegirip kafayi
sola kaydirin.

Ardindan alyan ile vidalari sonu-
na kadar sikin.
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ARIZA

> Puskurtme sivisi azaldi (Puskirtme etkinliginin azalmasi)

BAKIM VE ARIZA GIDERME

» Dikey eksendeki valfler dizgiin galismiyor.
- Buytk bir intimalle puskurtme sivisindan olusan birikmeler mevcuttur.

* Suda ¢ozllebilir piskirtme sivilarinda puskirtme diizenegi suyla

yikanmalidir.

« Valf kapanmasini saglayan kapanma pimi yuksekligi kontrol edilmeli.
Piskurtme sivisi basincini dusirin. Valfi sékin, temizleyin ve hareket
serbestligini kontrol edin. Contalari kontrol edin. Gerekliyse degistirin. Agir
hasarli valfleri komple degistirin

Puskirtme nozullari diizenli galismiyor
» - Blyuk bir ihtimalle puskurtme sivisindan olusan birikmeler mevcuttur.
* PUskirtme nozulunu soékin, dagitin ve temizleyin.
« Contalari kontrol edin, gerekliyse degistirin. Agir hasarda da komple
nozulu degistirin.

Havanin kesilmesi sirasinda (kumanda havasi), merkezi beslemeler-

den madde beslemesinin de kapatiimasi gerekir!
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Innovative Robotic Sytems

Uzun zaman slren duruglarda veya ylksek sicaklik etkisiyle

kullanilan bazi sivi maddelerde Piskirtme Sisteminde birikmeler
olusabilir. Bu nedenle uzun sureli duruslar sonrasi ¢galisma éncesi
sistem temizlenmelidir.

PUSKURTME ALETLERININ VE PUSKURTME SiSTE-
MINiN TEMIZLENMESI

Plskirtme aletlerinin ve puskirtme sisteminin igerisindeki birikinti-
ler, karigtirma suyu igerisindeki eser elementler ve ayirici maddeden
kaynaklanan birikintiler (parafin, yag, v.b.) nedeniyle olusur.

Bu maddeler, besleme hatlari, valfler ve nozullarin igerisinde ¢oke-
lirler

Konsantrenin kullanma suyu ile karistirimasi sonucunda, bakteri
olusumu da meydana gelebilir. Dokiimhanelerdeki sicak ortam, bu
sureci hizlandinr. Organik maddelerin bozulmasi sonucunda, asiri
derecede koku olusur.

Valflerin ve puskurtme nozullarinin igerisinde biriken, kati ya da ha-
murumsu maddeler ayrilir. Zaten ¢ok ki¢uk olan kesitlerde ortaya
¢ikan daralma, puskirtmenin kalitesini

olumsuz etkiler.

Birikintiler yavas yavas gelisirler. Bunlar, meydana geldikleri sirada
sumuksu bir yapidadirlar. Ortam havasi ile temas ettiklerinde tortular
okside olurlar ve sertlesirler. Kalinlik arttiginda, parcalar kopabilir ve
pusklrtme sisteminde tikaniklara yol agabilirler.
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Piskiirtme nozullarinin tikanmasi

Ortam havasi ile temas halinde su buharlasir, ayirici maddedeki kati
maddeleri kurur ve nozullarin kiiguk kesitlerini tikarlar.

TAVSIYE:

» Puskirtme aletlerinin ve puskirtme sisteminin diizenli bakimi ve
temizligi zorunludur.

Piskurtme aletleri uzun sure durur halde kaldiktan ve puskirtme
makinesinden sokuildikten sonra, birikintiler sertlesmeden 6nce,
derhal temizlenmelidir. Kurumalari énleyin. Artan sekilde tortu olu-
sumuna egilimli ayirici maddeler kullaniimasi durumunda, yikaya-
rak diizenli i¢ temizlik yapilmasi zorunludur.

iC TEMIZLIK:

» Cogu durumda sicak su ile yikama yapilmasi yeterlidir. Asiri dere-
cede ayirici madde kalintilari olmasi durumunda, sicak su ve bir
temizlik katkisiyla (ayirici madde ureticisine sorun) yikama yapil-
malidir.

Mekanik muamele, alete zarar verebilir.

Butin nozullarin “yikandigindan” emin olmak igin, yikama islemin-
den sonra bir gdzle muayene yapilmalidir.
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Nozzle Temizleme Asamalari

Once sabit bir platforma vida- Goésterilen vidayi ona uygun Parmaginizla bastirarak alyanin
layin alyanin kisa ucu ile gevsetin diger tarafiyla vidayi sokin

Nozulun igindeki pistonu pense Hava ile igini temizleyin Temiz bir bez ile kalanlari
yardimi ile ¢ikartin. temizleyin

[=]Falm]

[=] ¥

Bakim videosunu izlemek
icin QR kodunu okutunuz.

Pistonu gress yagi ile yaglayip  Tekrar sokilen parcgalari eksiksiz
yerine yerlestirin yerine takip vidayi iyice sikin.
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> YAGLAMA

Lineer kizaklarin yaginin degistirilmesi

Kizaklar calismaya hazir bir vaziyette ve yaglama yagi doldurulmus olarak
sevk edilir..

Merkezi yaglamanin

» Yaglama yaginin seviyesini kontrol edin ve zamaninda doldurun.
- Ozellikle yaglama yaginin temizligine dikkat edin.

» Makinenin uzun stre kullanim sonrasi boru baglanti vidalarinin sikihgini
kontrol edin ve gerekirse sikistirin. Pompayi ¢alistirarak yaglama noktalarin-
daki agikhklardan yaglama yaginin ¢ikip cikmadigini kontrol edin
- Merkezi yaglama sisteminin, yag tankindaki, yag seviyesinin surekli mini-
mum yag seviyesi ylUksekliginde kaldigindan emin olunuz ve gerektiginde
ilave ediniz
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DIKKAT

» Merkezi yaglama sistemi surekli dik bir sekilde ta-
sinmali veya depolanmalidir. Montaj esnasinda da dik
pozisyonda olmasina dikkat edilmelidir.!

» Merkezi yaglamada sadece izin verilen yag gesitleri
kullaniimalidir!

Bu kurala dikkat edilmez ve uyulmazsa merkezi yagla-
ma sisteminde geri dénllemez arizalara sebep olabilir!

Sadece Akiskan yaglama yaglarindan 68 numara kizak yagi olanlari
kullanin!

Eger eksenlerin strok (kurs) boylari yalnizca kismen kullani-
lacaksa, disli cubugun ve kilavuz rayin aylik periyotlarla ek
olarak bir firga yardimiyla yaglanmasi gerekir

Haftada 1 borularda tikaniklik oimadigindan, yagin
temizliginden emin olunuz kontrol ediniz.
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> KUMANDA PANOSUNUN TEMIiZLENMESI

Piiskiirtme makinesinin elektrik aksaminin bakimi
Elektrik kablolari, Valfler, sinir swigleri (acil sinir swicleri) ve baglanti
fislerinin ayda bir temizligi yapilmalidir

Kumanda panosunun temizlenmesi
Temizlik igin sert cisimler kullanmayin! Litfen yalnizca bilgisayarlar
icin uygun yumusak bezler kullanin

Kumanda dolabinin bakimi

Emniyet agisindan ve dékimhane igindeki yag , su icerikli havanin
kumanda dolabi igindeki elektrik ve kumanda pargalarina gelmemesi
icin, kumanda dolabinin kapisi surekli kapal tutulmalidir. Kumanda
dolabinin igindeki sicaklik dengesini kumanda dolabinin kapagini
acarak bozmayalim ve yaz aylarinda 40°C’nin Uzerine c¢ikan dolap
icindeki havanin distan sogutma imkanlari ile sogutulmasi gerekir.
Kumanda dolabini ayda bir distan ve gerekliyse i¢ten bluyuk kirden
temizlemek gereklidir.
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Resim 1 Resim 2

Kumanda dolabinin sol
Ust kisminda hava filtresi
bulunur. Hem fan hemde
filtrenin ici tozlar yuzun-
den tikanir ve temizlen-
mesi gerekir. Filtreyi yuka-
ridaki g¢entikten tornavida
yardimiyla agin. igindeki
silikonu degistirip etrafini
temizleyin.

1
I
I
1

Resim 3

Fani isterseniz panonun
icinde isterseniz disar ala-
rak temizleyebilirsiniz. Asa-
gidan yukari dogru basti-
rarak cikartilir. Temizlerken
basing¢l hava kullanilabilir.

Memememoemememoemoms
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Spreyleme TY-700

» OLASI ARIZALARA GENEL BAKIS

Anza

Nedeni

Cozim

Pompa calismiyor

Sigorta ath
Elektrik hatlanmin baglantisi kesilmig

Pompa anzal

Kontrol edin / Nedenini

aragtinn

Pompa caligiyor, ancak

basma yapmiyor

Sevk pistonundaki hava yastigi min.
dolum seviyesinin altina dismis

Pompa elemani bozuk

Pompanin havasim tahliye
edin

Pompa elemanimi degistirin

Yaglama noktalarinin hic

birinde yag birikintisi yok

Pompa calismiyor
Ara verme siiresi cok yiiksek ya da
yaglama zamani cok digik

Sistem bloke olmus

Bkz. ,Pompa caligmiyor®

Ara verme siiresini azaltin ya
da yaglama siresini artinn
Bkz. "Asin basing ventilinden
disanya gres cikiyor”

Pek cok yaglama noktasinda

yag birikintisi yok

Yan dadiiciya giden besleme hatlan
catlamis veya sizdinyor

Civata baglantilan sizdinyor

Borulan degistirin
Civata baglantilanimi sikilayin

ya da degistirin

Yaglama noktalanmn
birisinde yag birikintisi

bulunmuyor

Iigili yag borusu patlamig veya sizdinyor
Civata baglantilan sizdinyor

Boruyu degistirin
Civata baglantilanm sikilayin

ya da degistirin

Asin basing ventilinden

disariya gres gikiyor

Sistem basinci gok yiiksek
Kademeli dagitici bloke olmus
Sistem bloke olmus

Ventil yayr anzal

Sistemi kontrol edin
Dagticiyn dedistirin
Tikanmig/katilagmig yatak
noktalannin bakimimi yapin

Asgin basing ventilini degistirin
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