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Sorulariniz varsa lutfen asagidaki numaralardan bize ulasin.

Telefon: 0 (216) 421 25 95
Faks: 0 (216) 421 25 95
E-Posta: info@teknosem.com.tr
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> GENEL

Cihazi dikkatlice aginiz. Tagimadan kaynaklanan her hangi bir hasar
ya da pargalarin eksik olup olmadigini kontrol ediniz.

Kullanma kilavuzunu dikkatle okuyunuz ve cihazi kullanacak perso-
nelin kullanmadan 6nce kilavuzu okumasini saglayiniz

Kilavuzu her kullanicinin kolayca ulasabilecegi bir yerde muhafaza
ediniz.

L S

Besleme kablosunun girig figini uygun olan prizlerde kullaniniz.
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> GUVENLIK

Laboratuvar ¢alismalari igin yururlikte olan tum emniyet ve kaza on-
leme yonetmeliklerine uygun olarak uretilmistir.

Q Yanici maddelerle galisirken ekstra dikkatli olun; veri sayfalarina gu-
venlik icin dikkatlice bakin.

Yanici ve patlayici maddelerin ¢evresinde calisirken ekstra dikkatli
olun. Motorlar kivilcim uretmeyen tiptir, ancak cihaz yanici ve patlayici
gazlarin bulundugu ortamlarda ¢aligtirimamalidir.

ki etiketten elektrik bilgilerini kontrol ediniz.

Cihazi ilk kez calistirirken ve kullanmaya basladiktan sonra karsilasti-

diniz herhangi bir problemde profesyonel servis elemanlarindan des-

.‘, Cihazinizin besleme fisini sebekeye takmadan dnce, cihaz arkasinda-
»
tek aliniz.

% Onarim galismalari TEKNOSEM A.S. tarafindan ya da onaylanan tek-
N nisyenler tarafinda yapiimaldir.

A Cihazin saglam bir yerde sabit bir sekilde durmalidir.

A Cihazin galigacagi yuzey kaygan olmamalidir.
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> CIHAZ TANITIMI

oy ———

-3 TeKMNosem

Dokunmatik ekran

Tutma
Aparati
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> KONTROL UNITESININ KULLANIMI

Manuel Kontrol

0000.0h.8 0010

AN

u Sifirlama veya sifira génder butonu: Sistem acildiginda bu buton ile
sifirlama iglemi gerceklestirilir. Bu islem tamamlandiktan sonra buton
gorevi sifira goénder olarak degisir. Sifira gonder islemi en ylksek hizda
bulundugu konumdan sifir noktasina gitmesidir.

() M Kontrol modu butonu: Manuel kontrolin modunu belirler. ‘M’ hareket
butonlarina basildigi surece hareketi saglar. ‘SM’ hareket butonuna

v @ basildigi andan itibaren direkt olarak manuel ¢cekilme yada dalma po-
zisyonuna gider.

S

@ @ Hareket butonu: Yukari asagi hareket butonlaridir.

Gulncel pozisyonun, manuel gekilme/dalma pozisyonlarinin ve hizlarinin gé-
runtulendigi ve ayarlandigi manuel kontrol ekranidir. Manuel gekilme ve dalma
pozisyonlar @, butonu ile 6gretilebilir.
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Otomatik Kontrol

Cekilme Q
9000.of

‘L' Sifirlama veya sifira génder butonu: Sistem acildiginda bu buton ile sifirla-

ma igslemi gergeklestirilir. Bu islem tamamlandiktan sonra buton goérevi sifira
gonder olarak degisir. Sifira gonder islemi en yuksek hizda bulundugu konum-
dan sifir noktasina gitmesidir.

@ Otomatik galistirma butonu: ilk butona basildiginda maksimum hizda otoma-

tik cekilme pozisyonuna hareket eder. Pozisyona ulastiginda varsa bekleme
zamani kadar duraklama yapilir. Daha sonra otomatik dalma pozisyonuna gi-
rilen hiz degeri ile hareket eder. Pozisyona ulastiyinda varsa bekleme zamani
kadar duraklama yapilir. Zaman bitiminde otomatik ¢ekilme pozisyonuna girilen
hiz degeri ile hareket eder. Bu islemler girilen gevrim sayisi kadar tekrarla-
nir. Sistem otomatik modda c¢alisirken bu buton duraklat butonu olarak gorev
degistirir. Sistem duraklatildiginda sifira gonder butonu ile otomatik calisma
baslangi¢ pozisyonuna tekrar dontlebilir.

Guncel pozisyonun, otomatik ¢cekilme/dalma pozisyonlarinin ve hizlarinin goérin-
tilendigi ve ayarlandigi otomatik kontrol ekranidir. Otomatik ¢cekilme ve dalma
pozisyonlari Q‘ butonu ile 6gretilebilir.
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Bekletme Fonksiyonu

Pozisyon
mim

Skt 0000.0y 0010 00.0
0000.0gf 0010 00.0

Cevrim: Otomatik ¢calisma modunda dalma/gekilme isleminin tekrar sayisini belirtir.
Pozisyon: Otomatik ¢ekilme/dalma pozisyonlarini belirtir.

Hiz: Otomatik ¢ekilme/dalma hizlarini belirtir.

Bekleme: Otomatik ¢ekilme/dalma pozisyonlarinda duraklama zamanini belirtir.
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> UYARI

> B BB BBk

Cihazi kullanmadan 6nce lutfen uyarilari okuyarak gerekli dnlemleri
aliniz. Cihaza garanti suresi iginde higbir midahalede bulunmayiniz.
Herhangi bir arizada teknik servisimize bagvurunuz.(Teknosem Ser-
vis Tel: 0216 421 25 95 - 0216 421 25 96 )

UYARILAR!

Cihaz 220 - 230 V 50 Hz ile galisir.

Cihazinizi tam topraklanmis prize takarak kullaniniz.

Cihazin arkasinda bulunan sigorta cihazinizi asiri akimdan korur. Asiri
akimdan yanan sigortalari ayni degerdeki yeni sigorta ile degistirerek ci-
hazi yeniden kullanmaya devam edebilirsiniz.

Cihazin Uzerindeki vidali kapaklar altinda kullaniciya ydnelik hicbir
fonksiyon bulunmamaktadir. Elektrik carpmasi ve diger tehlikelere karsi
kapaklar agiimamaldir.

Cihaz galigirken el yada her hangi bir cisimle mudahale etmeyiniz.

Cihazin yukleme tablasina uygun olmayan numuneler ile galismayiniz.

Cihazin maksimum kapasitesinin tUzerinde agirlikta numune ile ¢alisma-
yiniz.

Uzun sureli caligmalarda cihaz yuzeyi ve aluminyum hucreler isinacaktir.
Bu nedenle kullanicinin zarar gérmemesi igin dikkatli galigiimalidir. Ciha-
zin i¢ yuzeyine yuksek sicaklik nedeniyle dokunulmamalidir.

Cihazlarimiz 1 yil garantilidir.
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